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Таблицу выбора ротационных соединений см. на развороте

Наша цель: «Приложить все усилия для производства 
лучшего продукта своего рода на рынке».

Этот лозунг служит в равной мере и как 
стимулирующий фактор, и как обязательство. 
Этой политике мы обязаны нашим ростом из 
небольшой ремонтной мастерской в крупнейшего 
в мире производителя ротационных соединений 
с разветвленной по всему миру структурой 
представительств.

В самых различных отраслях промышленности 
существует потребность в подаче или прохождении 
среды: воды, пара, масла, СОЖ или др. через 
вращающуюся часть машины или узла. В этом 
случае ротационные соединения и находят своё 
применение.
Разработанные в 1945 году и постоянно 
усовершенствующиеся исходя из нарастающих 
потребностей, ротационные соединения DEUBLIN 
на сегодняшний день находятся на пике 
технологического прогресса.
Ротационные соединения DEUBLIN - стандарт 
отрасли. Наши покупатели могут положиться на 
инжиниринг, научно-исследовательский потенциал, 
технику производства и на более, чем 60-летний 
опыт и знания.

Наша номенклатура продукции постоянно 
усовершенствовалась и расширялась. Также мы 
можем предложить технические решения, исходя из 
требований потребителя, что позволяет обеспечить 
его наилучшим решением практически в любой 
отрасли. Прямой контакт с покупателем и близкое 
сотрудничество с производителями оборудования 
обеспечивает постоянное усовершенствование 
продукции.

Качество охватывает всё предприятие. Качественная 
продукция по конкурентным ценам и своевременная 
доставка - стандарты компании DEUBLIN.
Всё это, конечно, требует особую систему контроля, 
которая успешно работает во всех отделах  омпании.

Качество- это результат работы команды!

Головное предприятие DEUBLIN расположено в г. 
Ваукеган в США. Более 30 лет заводы в Германии и 
Италии обеспечивают продукцией DEUBLIN рынки 
Европы, Африки и Ближнего Востока. Кроме того 
открыты представительства, принадлежащие 
DEUBLIN в Бразилии, Китае, Германии, Финляндии, 
Франции, Италии, Японии, Мексике, Австрии, 
Польше, Сингапуре, Испании, Южной Корее и в 
Великобритании. 

Наши покупатели могут положиться на всемирную 
торгово-производственную сеть.

В 1996 году Немецкий Институт Стандартов вручил 
компании DEUBLIN сертификат DIN EN ISO 9001 
за систему контроля качества. В октябре 2002 
года последовавшая пересертификация компа-
нии позволила получить Сертификат Системы 
Экологического менеджмента в соответствии с 
DIN EN ISO 14001.
Сертификация в качестве Авторизованного Эко-

номического Оператора (АЕО) в марте 2009 года, 
является признанием, что цепочка поставок ком-
пании DEUBLIN является безопасной и надежной 
в таможенном плане. Для покупате-
лей это означает быстрые поставки 
товаров и материалов. Это значи-
тельное преимущество для пар-
тнеров DEUBLIN во всем мире.

DEUBLIN устанавливает новые 
стандарты.
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Код ТНВЭД

84 87 90 90

технические параметры и размеры могут меняться без предварительного уведомления

Таблица выбора ротационных 

соединений DEUBLIN

Внимание!
Для условий, превышающих указанные в таблице значения и/или приведённые размеры ротора – свя-
житесь с DEUBLIN для получения тех. поддержки, указав среду, подсоединительные размеры, ско-
рость вращения, давление, температуру. Обратите внимание на инструкцию по инсталяции на стр 54.
-  Все размеры даны в мм.

Размер серия
мах параметры

особенности стр.P
bar

T
°C

n
RPM

Для воды и горячего масла t до 120°С 6 - 23

DN 10 - 50 57 10 90 3.500 подшипники с пожизненной смазкой 6 - 12

DN 10 - 50 55 50 120 3.500 общего назначения, стандарт 7 - 12

DN 65 755 14 120 750 общего назначения, стандарт 13

DN 40, 50 и 65 555, 655, 755 50 120 1.500 общ. назначения, с фланцевым креплением р-ра 14 - 15

DN 80 57 Только воду 10 120 500 стд. с резьбовым или фланцевым креплением р-ра 16 - 17

DN 50 - 100 6000 10 120 750 с заменяемым картриджем 18 - 21

DN 125 F 16 120 1.000 для воды 22

DN 10 - 40 54 120 71 3.500 из нержавеющей стали 23

Для пара и горячего масла t до 230°С 24 - 32

DN 10 и 15 N пар 17 200 750

подшипник из углеродистого графита и сфе-
рическое уплотнение

24

DN 10 и 15 N гор. Масло 7 230 750 24

DN 20 - 50 9000 пар 10 185 400 25 - 27

DN 20 - 50 9000 гор. Масло 7 230 400 25 - 27

DN 40 HPS пар 17 200 400 для корругатора 28

DN 20 - 50 H пар 10 185 400

двойной подшипник из углеродистого графита 
и сферическое уплотнение

29 - 32

DN 65 - 125 H пар 10 185 180 29 - 32

DN 20 - 50 H гор. Масло 7 230 400 29 - 32

DN 65 - 125 H гор. Масло 7 230 350 29 - 32

Для воздуха и гидравлики 33 - 47

DN 10 - 50 14000 60 120 1.500 без необходимости доп. поддержки, стандарт 33

DN 10 - 50 1005, 1102, 1115 70 120 3.500 для стандартного применения 34 - 35

DN 10 - 50 1205, 2200, 250 70 120 3.500 для стандартного применения 34 - 35

DN 10 - 50 355, 452 70 120 3.000 для стандартного применения 34 - 35

DN 10 - 50 1005, 1102, 1115 70 120 3.500 монтируются во внутрь вала 36

DN 10 - 50 D 450 120 20 для высокого давления 37

DN 10 - 50 AP 400 90 1.500 для высокого давления и высоких оборотов 38

DN 10 - 50 7100 250 60 500 для гидравлики под высоким давлением 39

DN 10 - 50 17 и 21 210 120 250 тандемная конструкция 40

DN 10 - 50 1690, 1790, 1890 210 120 250 дуплекс 41 - 42

DN 10 - 50 1379, 1479 250 80 250 многоцелевые 43

DN 10 - 50 1500 10 120 1.500 дуплекс, для подачи воздушной смазки 44

DN 10 - 50 1590, 1579 70 120 1.500 дуплекс 45

DN 10 - 50 2620 140 71 5.000 дуплекс, для высоких оборотов 46 - 47 

Для СОЖ 48 - 50

DN 10 - 50 1116 70 71 10.000 для стандартного применения 48

DN 10 - 50 1101 105 71 15.000 для подачи СОЖ при высоких оборотах 49

DN 10 - 50 1109 и 902 140 71 20.000 возможен «сухой ход» (POP-OFF™), не требуют  
доп. крепежа

50

Для воды при непрерывной разливке стали 51

DN 20 - 40 2400 10 120 100 монтируются во внутрь вала 51
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В основном, для создания надежного контакта между уплот-
нениями в ротационных соединениях используется дав-
ление проходящей среды. В случае увеличения давления 
увеличиваются и силы, сдерживающие уплотнения вместе, 
следовательно, чем больше давление, тем сильнее контакт 
между соприкасающимися поверхностями уплотнений.
Такие соединения получили название – «соединения под 
давлением».

Но при увеличении давления среды, увеличивается трение 
и, следовательно, ускоряется износ уплотнений. В резуль-
тате срок службы неудовлетворителен.

DEUBLIN, изучив неуниверсальность этой технологии, раз-
работал инновационную технологию «механически сба-
лансированного уплотнения». Благодаря новой технологии 
нагрузка на контактирующие поверхности уплотнений сво-
дится к минимуму и практически не зависит от давления 
среды, что ведёт к значительному увеличению срока экс-
плуатации уплотнений и соединения в целом.
Оптимальный уровень сбалансированности уплотнений 

позволяет существовать тонкому 
слою смазывающей среды между 
контактирующими поверхностями 
уплотнений.
В случае применения  уплотнений в 
системе с малым давлением среды, 
контакт между уплотнениями под-
держивается при помощи пружины 
(см. рисунок ниже).

Уплотнение

Производство
Вся номенклатура продукции DEUBLIN производится с 
применением новейших технологий, начиная с чертежей и 
заканчивая тестированием готовой продукции. Современ-
ные обрабатывающие центры производят компоненты выс-
шего качества из наилучших материалов. Эффективность 
по цене производства достигается благодаря применению 
самых современных технологий и оборудования.

Каждое ротационное соединение тестируется под давле-
нием на предмет обнаружения утечек. Этот тест является 
частью конечной проверки продукции.

Сердце ротационного соединения – это комбинация уплотне-
ний. Материалами для изготовления уплотнений являются: 
инструментальная сталь, карбид кремния, углеродистый 
графит, бронза, керамика, карбид вольфрама или карбид 
кремния; поверхность доводится до 0.025 RMS и оптиче-
ской точности -до двух световых лучей. Проверка поверхно-
стей уплотнений на качество происходит с использованием 
монохроматического света (см. рисунок). 

Поверхности уплотнений с микро притиркой Обрабатывающий центр

Несбалансированное «соеди-

нение под давлением» 

сила давления действует на кон-
тактные поверхности уплотнения.

Механически сбалансированное 

уплотнение DEUBLIN
Скомпенсированное давление дей-
ствует на контактную поверхность 
уплотнения.

штифы

подвижное 

уплотнение

закреплённое плавающее 

уплотнение

1 световой луч
0,000294 mm

2 световых луча
0,00058 mm

9 световых лучей
0,00254 mm

Спецификация резьб, используемых в каталоге
Символ Описание

¹/₂ NPT американская национальная конусная резьба
⁵/₈-18 UNF унифицированная национальная резьба
1-14 UNS унифицированная национальная особая резьба
RH или LH правая или левая резьба
Rp ¹/₂ ISO 7/1 (DIN 2999) трубная резьба 
 (цилиндрическая внутренняя)

Символ Описание

G ¹/₂ ISO 228 (DIN 259) прямая трубная резьба
M 22x1,5 ISO метрическая резьба
R ¹/₈ ISO 7/1 (DIN 2999) трубная резьба
 (коническая наружная)
Rc ³/₄ ISO 7/1 (DIN 2999) трубная резьба 
 (коническая внутренняя)
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6301-012

6301-022

6301-032

6301-033

6301-042

6301-043

6301-044

6301-054

6301-055

6301-064

6301-065

6301-066

6301-075

6301-077

6301-085

6301-088

6301-097

6301-099

6301-108

6301-1010

 ¹/₈ ¹/₄ 28 6,7 17 A

 ¹/₄ ¹/₄ 31 10,2 17 A

 ³/₈ ¹/₄ 18 10,4 19 B

 ³/₈ ³/₈ 33 10,4 22 A

 ¹/₂ ¹/₄ 24 13,6 22 B

 ¹/₂ ³/₈ 28 13,6 22 B

 ¹/₂ ¹/₂ 37 13,6 27 A

 ³/₄ ¹/₂ 26 13,9 27 B

 ³/₄ ³/₄ 41 13,9 32 A

 1 ¹/₂ 31 17,3 36 B

 1 ³/₄ 31 17,3 36 B

 1 1 48 17,3 41 A

 1¹/₄ ³/₄ 30 18 46 B

 1¹/₄ 1¹/₄ 51 18 50 A

 1¹/₂ ³/₄ 34 18,4 50 B

 1¹/₂ 1¹/₂ 53 18,4 55 A

 2 1¹/₄ 50 19,2 65 B

 2 2 70 19,2 65 A

 2¹/₂ 1¹/₂ 80 22,5 75 B

 2¹/₂ 2¹/₂ 80 22,5 90 A

SI USA D E F I NL S

1/s RPM min-1 r.p.m. t/min g/min min-1 min-1 1 RPM = min-1 = ¹/₆₀ S
K (Kelvin) °F °C °C °C °C °C °C (°F-32) ⁵/₉  °C  K-273

Pa PSI bar bar bar bar bar bar 14.5 PSI  1 bar  1.02 kg/cm2  100 kPa

Pa "Hg kPa cmHg cmHg kPa bara kPa 28“ Hg (Vac)  2“ Hg  5.08 cmHg  6.75 kPa ≈ 0.07 bara

kg # (lbs) kg kg kg kg kg kg 2.2 #  1.0 kg

 № заказа NPT G (BSP) L i H Тип  № заказа NPT G (BSP) L  i H Тип 

Большинство ротационных соедине-

ний DEUBLIN выпускаются с NPT резь-

бой для подсоединения шлангов. Вы 

можете использовать спец. адаптеры, 

если существует необходимость в под-

соединении шлангов с G (BSP) резьбой.

Тип A Тип B

Важная информация
Соединение DEUBLIN - прецизионно изготовленная часть 
оборудования, с которой необходимо обращаться соответственно. 
Герметичность между вращающейся частью (ротором) и 
стационарной частью (статором), главным образом, зависит от 
подвижного (плавающего) уплотнения. Неправильное использование 
может привести к возникновению утечек или поломке соединения. 
Несмотря на то, что все соединения DEUBLIN - высококачественный 
продукт, но использование не по инструкции может повлечь их 
быстрый выход из строя. В случае износа уплотнений соединение 
должно быть заменено или отремонтировано незамедлительно. 
Никогда не используйте «текущее» соединение!
Соединения не должны использоваться при условиях работы, 
отличающихся от приведённых в каталоге. Строго запрещается 
использовать соединения для подачи углеводородов и других 
воспламеняющихся сред, т.к. утечка может повлечь за собой 
пожар или взрыв. Использование нашего продукта для подачи 
экзотических или коррозийных сред без разрешения DEUBLIN строго 
запрещено. Для особых случаев DEUBLIN может предоставить 
общую информацию по использованию, которая не будет содержать 
инструкции по монтажу и тех. поддержке соединений.
DEUBLIN располагает инструкциями по использованию и монтажу 
для большинства соединений на английском и немецком языках. 
Покупатели должны ознакомиться с инструкциями и строго им 
следовать.

Заводское тестирование

Все соединения DEUBLIN перед отправкой проходят тестирование 
под давлением. Эта проверка гарантирует, что каждое соединение 
готово к работе и в большинстве случаев, инсталлируется без 
дополнительных уточнений.

Гарантия

При получения товара Покупатель должен проверить соединение 
и, в случае обнаружения явных дефектов, проинформировать 
DEUBLIN письменно в течение 2 недель. О скрытых дефектах 
должно быть сообщено незамедлительно после обнаружения. 
Гарантия аннулируется в случае неумелого обращения или 
использования не по назначению. Во всех остальных случаях 
действуют наши стандартные условия.  

DEUBLIN не может нести ответственность за повреждения 
продукции, полученные в результате неправильного использования, 
складирования, транспортировки, ошибочной установки, 
ненадлежащего уровня обслуживания со стороны покупателя, 
а также при использовании непредусмотренных инструментов и 
неоригинальных запасных частей.
Запросите документ «Основные условия продаж и доставки».

Смазка и обслуживание

В зависимости от серии и операционных параметров все 
соединения имеют пожизненную смазку  или должны смазываться 
через строго определённые интервалы. Пожалуйста, следуйте 
общим инструкциям по использованию и смазке,  или используйте 
«Инструкцию по смазке» для ротационных соединений DEUBLIN.

Фильтрация

Срок службы уплотнений также зависит от фильтрации среды, 
что важно для нормальной работы соединения. Мы рекомендуем 
минимальный уровень фильтрации 60μm. Также необходимо 
строго придерживаться остальных требований по инсталляции и 
обслуживанию. 

Ремонт и обслуживание ротационных соединений DEUBLIN
Используйте только оригинальные запчасти для ремонта 
соединений DEUBLIN. Перед ремонтом свяжитесь с вашим 
местным представителем или с DEUBLIN. Вы можете получить 
дополнительную информацию на сайте www.deublin.com.
Большинство ротационных соединений DEUBLIN могут быть 
отремонтированы на месте с использованием ремонтных 
комплектов DEUBLIN (см. стр. 5). В случае, ремонта соединений 
на заводе DEUBLIN покупатель получает такую же гарантию, как 
на новое соединение.

Инсталляция без нагрузки на соединение

При монтаже соединения особое внимание следует обратить на 
подсоединение гибких шлангов - они не должны создавать нагрузку 
на соединение. Просьба обратить внимание на наше руководство 
по инсталляции.

Переходники из нержавеющей стали c NPT на G (BSP)

В единицах Международные обозначения:
Соотношения

Скорость

Температура

Давление

Вакуум

Вес
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1 2 3 4

5 6 7 8

1 2 3 4

5 6 7 8

Инструкция по подсоединению шлангов и

монтажу ротационных соединений DEUBLIN

На примере ротационных соединений серии 55/57

На примере ротационных соединений серии 1109
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 Металлообработка Гидравлика высокого давления

 Непрерывное литьё Горячие среды

 Производство бумаги Неординарные применения

Дополнительные специализированные каталоги

для различных видов промышленности

Ротационные соедине-
ния для подачи воздуха, 
СОЖ, масла в станки, 
обрабатывающие центры, 
автоматические линии и 
специализированное обо-
рудование

Ротационные соединения 
для подачи охлаждающей 
воды в валки клетей про-
катных станов и МНЛЗ; 
возможно бесподшипни-
ковое исполнение соеди-
нений

Ротационные соединения 
и  сифон-системы для 
подачи пара и горячего 
масла для бумагодела-
тельной промышленности

Однопоточные и двух-
поточные соединения, 
использующиеся в ветроэ-
нергетике, гидроэнерге-
тике; 
опция - центральный 
канал для электрокабелей

Ротационные соединения 
для подачи воды и горя-
чего масла при различных 
использованиях в пласти-
ковой и других индустриях

ROTATING UNIONS
for Machine Tools, Machining Centres and Transfer Lines

ROTATING UNIONS
for High Pressure Hydraulic Service

Ротационные соединения, нестандартные 
исполнения для различных сред и областей 
применения

Engineering 
Catalogue

GB HDH 07 GB




