
ZŁĄCZA OBROTOWE
woda para powietrze olej hydrauliczny gorący olej próżnia chłodziwo specjalne zastosowania
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Na odwrocie strony znajdą państwo tabelę doboru złączy DEUBLIN

Nasza dewiza: „Dołożyć wszelkich starań do 
wyprodukowania najlepszego w swoim rodzaju wyrobu 
na rynek.“

Ta dewiza stanowi zarówno motywację, jak i zobowiązanie. 
Kierując się nią nasza firma z małego warsztatu rozwinęła 
się w największego na świecie producenta złączy 
obrotowych, posiadającego sieć sprzedaży i serwisu o 
światowym zasięgu.

Z tą myślą po raz pierwszy opracowane i wyprodukowane 
w 1945 r. i aby sprostać nowym wymogom, ciągle 
udoskonalane złącza obrotowe DEUBLIN wyznaczają 
dziś kierunek rozwoju techniki, a często wybiegają 
naprzód.
Złącza obrotowe stosowane są w wielu dziedzinach 
przemysłu – wszędzie tam, gdzie woda, para, olej, ciecze 
chłodząco-smarujące lub inne środki smarujące muszą 
być doprowadzone lub poprowadzone przez obracające 
się części maszyn, takie jak rolki, wałki czy wrzeciona.

Złącza obrotowe DEUBLIN to standard w przemyśle. 
Dzięki wiedzy i ponad sześćdziesięcioletniemu 
doświadczeniu naszych inżynierów złącza obrotowe 
DEUBLIN to wyroby, na których nasi klienci mogą 
polegać. 

Nasz podstawowy asortyment produktów jest ciągle 
rozwijany i rozszerzany. Ponadto oferujemy specjalne 
rozwiązania, warianty sprecyzowane przez klienta i 
konstrukcje modułowe, dzięki czemu możemy zapewnić 
użytkownikom rozwiązania idealnie odpowiadające ich 
potrzebom. Stały kontakt z klientami i ścisła współpraca z 
bezpośrednimi producentami urządzeń tworzą podstawę 
ciągłego udoskonalania naszych wyrobów.

Jakość jest fundamentalnym celem całego naszego 
przedsiębiorstwa. W firmie DEUBLIN niezawodne 
produkty po konkurencyjnych cenach i dostawy 
dokładnie na czas stały się normą. To oczywiście 
wymaga zintegrowanego systemu zapewnienia jakości 
obejmującego wszystkie obszary organizacji, ponieważ:

Jakość to wynik pracy zespołowej!

Firma DEUBLIN posiada swoją siedzibę w Waukegan 
w USA. Przez ponad 30 lat jej zakłady w Niemczech i 
we Włoszech produkują na rynek europejski, afrykański 
i bliskowschodni. Oprócz obiektów handlowych i 
magazynowych w prawie każdym kraju w Europie mamy 
także filie w Austrii, Brazylii, Chinach, Finlandii, Francji, 
Hiszpanii, Japonii, Republice Korei, Singapurze, Meksyku, 
Niemczech, Polsce, Włoszech i Wielkiej Brytanii.

Na takiej wiedzy specjalistycznej i partnerstwie klienci 
firmy DEUBLIN mogą polegać.

Dzięki wprowadzeniu u siebie systemu zarządzania 
przez jakość (Total Quality Management System) firma 
DEUBLIN w 1996 roku otrzymała od Niemieckiego Insty-
tutu Normalizacji wstępny certyfikat zgodności z normą 
DIN EN ISO 9001. W październiku 2002 roku re-certyfi-
kacji normy ISO 9001 towarzyszyło przyznanie wstęp-
nego certyfikatu zgodności z normą DIN EN ISO 14001, 
potwierdzającego wprowadzenie systemu zarządzania 
środowiskowego (Environmental Management System). 
Przyznane w marcu 2009 świadectwo Upoważnionego 
Podmiotu Gospodarczego (AEO), potwierdza, że firma 
DEUBLIN dostarcza swoje produkty w 
sposób bezpieczny i wiarygodny. Dla 
partnerów firmy DEUBLIN jest to 
znacząca korzyść, gdyż umożliwia 
szybszy przepływ towarów.
DEUBLIN wyznacza nowe stan-
dardy.
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Statystyczny numer 

towaru

Nr taryfowy (HS):

84 87 90 90

Zastrzega się prawo do zmian technicznych i wymiarowych bez uprzedzenia.

Przewodnik doboru

złączy obrotowych DEUBLIN

Uwaga!
Dla zastosowań z parametrami pracy przekraczającymi podane limity prosimy skontaktować się z DEUBLIN w celu 
uzyskania pomocy technicznej. Na życzenie produkowane są specjalne wersje dla wyższych parametrów pracy. Prosimy 
o podanie czynnika, rozmiaru złącza, prędkości obrotowej, ciśnienia, temperatury. Proszę spojrzeć na naszą „Instrukcję 
przyłączenia przewodów giętkich i instalacji złączy obrotowych DEUBLIN“ na stronie 54.  -  wymiary w mm.

Rozmiar Seria
Max. parametry pracy

Specjalne właściwości StronyP
bar

T
°C

n
min-1

do wody i gorącego oleju do 120°C 6 - 23
DN 10 - 50 57 10 90 3.500 łożyska smarowane „na życie” 6 - 12

DN 10 - 50 55 50 120 3.500 ogólnego stosowania, standardowe 7 - 12

DN 65 755 14 120 750 ogólnego stosowania, standardowe 13

DN 40, 50, 65 555, 655, 755 50 120 1.500 ogólnego stosowania, rotor z kołnierzem 14 - 15

DN 80 57 tylko dla wody 10 120 500 standardowe, rotor z kołnierzem lub gwintowanym 16 - 17

DN 50 - 100 6000 10 120 750 z wymiennym zestawem uszczelniającym 18 - 21

DN 125 F 16 120 1.000 do wody 22

DN 10 - 40 54 120 71 3.500 ze stali nierdzewnej 23

do pary i gorącego oleju do 230°C 24 - 32
DN 10, 15 N para nasycona 17 200 750 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 24

DN 10, 15 N gorący olej 7 230 750 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 24

DN 20 - 50 9000 para nasycona 10 185 400 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 25 - 27

DN 20 - 50 9000 gorący olej 7 230 400 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 25 - 27

DN 40 HPS para nasycona 17 200 400 do tekturnic 28

DN 20 - 50 H para nasycona 10 185 400 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 29 - 32

DN 65 - 125 H para nasycona 10 185 180 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 29 - 32

DN 20 - 50 H gorący olej 7 230 400 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 29 - 32

DN 65 - 125 H gorący olej 7 230 350 łożysko grafitowe i uszczelnienie sferyczne 29 - 32

do powietrza i oleju hydraulicznego 33 - 47
DN 10 - 50 14000 60 120 1.500 samonośne lub montowane w wałku 33

DN 10 - 50 1005, 1102, 1115 70 120 3.500 do standardowych zastosowań 34 - 35

DN 10 - 50 1205, 2200, 250 70 120 3.500 do standardowych zastosowań 34 - 35

DN 10 - 50 355, 452 70 120 3.000 do standardowych zastosowań 34 - 35

DN 10 - 50 1005, 1102, 1115 70 120 3.500 montowane w wałku 36

DN 10 - 50 D 450 120 20 do zastosowań wysokociśnieniowych 37

DN 10 - 50 AP 400 90 1.500 wysokie ciśnienia i wysoka prędkość obrotowa 38

DN 10 - 50 7100 250 60 500 wysokie ciśnienie hydrauliczne 39

DN 10 - 50 17, 21 210 120 250 konstrukcja Tandem 40

DN 10 - 50 1690, 1790, 1890 210 120 250 DEU-PLEX 41 - 42

DN 10 - 50 1379, 1479 250 80 250 wielozadaniowe 43

DN 10 - 50 1500 10 120 1.500 DEU-PLEX, do powietrza nasyconego olejem 44

DN 10 - 50 1590, 1579 70 120 1.500 DEU-PLEX 45

DN 10 - 50 2620 140 71 5.000 DEU-PLEX, do wysokich prędkości obrotowych 46 - 47 

do chłodziwa 48 - 50
DN 10 - 50 1116 70 71 10.000 do standardowych zastosowań 48

DN 10 - 50 1101 105 71 15.000 chłodziwo, do wysokich prędkości obrotowych 49

DN 10 - 50 1109, 902 140 71 20.000 praca na sucho (POP-OFF™), samonośne 50

do wody w urządzeniach ciągłego odlewania 51
DN 20 - 40 2400 10 120 100 montowane w rolce 51
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W pierwszych złączach obrotowych wykorzystywano 
„nie tłumione“ ciśnienie czynnika do utrzymania kontaktu 
uszczelnienia. Logika wskazuje, że im większe jest ciśnienie, 
tym mocniej uszczelnienia przylegają do siebie, czyli większe 
ciśnienie = szczelniejsze, lepsze uszczelnienie.
Dlatego też złącza te nazwano „złączami ciśnieniowymi“.

Jednakże im większe ciśnienie działa na obracające się 
powierzchnie uszczelniające, tym większe jest tarcie i moment 
obrotowy, a tym samym intensywniejsze zużycie. Z tego 

powodu trwałość tych złączy była niezadowalająca.

Firma DEUBLIN dostrzegła tą wadę i opracowała tzw. 
„uszczelnienie odciążone“ – stanowiące istotne udoskonalenie. 
W rozwiązaniu tym ciśnienie medium nie ma prawie wpływu 
na nacisk powierzchniowy pierścieni ślizgowych. Wynikiem 
tego jest swobodniejszy ruch obrotowy i większa trwałość 
uszczelnienia. 
Dzięki odpowiedniemu zrównoważeniu sił otwierających 
i zamykających, środek smarujący zawsze znajduje się 
między powierzchniami uszczelniającymi, przez co tarcie jest 
minimalne, a to zapewnia maksymalną trwałość uszczelnienia.

W celu uzyskania efektu uszczelnienia 
w przypadku braku ciśnienia, docisk 
uszczelnienia pływającego jest 
zapewniany przez napiętą sprężynę 
(patrz rysunek).

Uszczelnienie

Produkcja
Cały asortyment wyrobów firmy DEUBLIN jest produkowany 
od rysunku do wyrobu końcowego z zastosowaniem 
najnowocześniejszej techniki. Nowoczesne sterowane 
numerycznie centra obróbkowe przekształcają najwyższej jakości 
materiały w precyzyjne części złączy. Nowoczesna technika i 
najnowsze oprogramowanie przyczyniają się do ekonomicznej 
efektywności produkcji. 

KAŻDE zmontowane złącze jest testowane na przecieki 
podczas końcowej kontroli jakości.

Najważniejszą częścią złącza obrotowego jest kombinacja 
uszczelniająca. Lica uszczelnień wykonane ze stali narzędziowej, 
grafitu węglowego, brązu, materiału ceramicznego, węglika 
wolframu lub węglika krzemu są precyzyjnie docierane do 
chropowatości powierzchni równej 0,025 RMT i płaskości 
kontrolowanej optycznie, nie większej niż 2 prążki światła. Aby 
zapewnić te parametry testy wykonywane są przy pomocy 
płytki szklanej w świetle monochromatycznym (patrz ilustracja).

Precyzyjnie docierane powierzchnie uszczelniające Centrum obróbkowe CNC

Nieodciążone złącze ciśnieniowe

siły osiowe działają w całości na  
powierzchnię ślizgową.

Odciążone uszczelnienie DEUBLIN 

ciśnienie na pływającym pierścieniu 
ślizgowym jest stałe.

Kołki 

ustalające

Uszczelnienie 

pływające

Pływający pierścień 

ślizgowy zabezpieczony 

przed obracaniem

1 prążek świetlny
0,000294 mm

2 prążki świetlne
0,00058 mm

9 prążków świetlnych
0,00254 mm

Oznaczenia gwintów stosowane w katalogu
Oznaczenie Opis
¹/₂ NPT Gwint stożkowy calowy (Briggsa)
⁵/₈-18 UNF Gwint amerykański zunifikowany drobnozwojowy
1-14 UNS Gwint amerykański zunifikowany specjalny
RH lub LH Gwint prawy lub lewy
Rp ¹/₂ ISO 7/1 (DIN 2999) gwint rurowy 
 (wewnętrzny walcowy)

Oznaczenie Opis
G ¹/₂ ISO 228 (DIN 259) gwint rurowy
M 22x1,5 Gwint metryczny
R ¹/₈ ISO 7/1 (DIN 2999) gwint rurowy
 (zewnętrzny stożkowy)
Rc ³/₄ ISO 7/1 (DIN 2999) gwint rurowy 
 (wewnętrzny stożkowy)
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6301-012

6301-022

6301-032

6301-033

6301-042

6301-043

6301-044

6301-054

6301-055

6301-064

6301-065

6301-066

6301-075

6301-077

6301-085

6301-088

6301-097

6301-099

6301-108

6301-1010

 ¹/₈ ¹/₄ 28 6,7 17 A

 ¹/₄ ¹/₄ 31 10,2 17 A

 ³/₈ ¹/₄ 18 10,4 19 B

 ³/₈ ³/₈ 33 10,4 22 A

 ¹/₂ ¹/₄ 24 13,6 22 B

 ¹/₂ ³/₈ 28 13,6 22 B

 ¹/₂ ¹/₂ 37 13,6 27 A

 ³/₄ ¹/₂ 26 13,9 27 B

 ³/₄ ³/₄ 41 13,9 32 A

 1 ¹/₂ 31 17,3 36 B

 1 ³/₄ 31 17,3 36 B

 1 1 48 17,3 41 A

 1¹/₄ ³/₄ 30 18 46 B

 1¹/₄ 1¹/₄ 51 18 50 A

 1¹/₂ ³/₄ 34 18,4 50 B

 1¹/₂ 1¹/₂ 53 18,4 55 A

 2 1¹/₄ 50 19,2 65 B

 2 2 70 19,2 65 A

 2¹/₂ 1¹/₂ 80 22,5 75 B

 2¹/₂ 2¹/₂ 80 22,5 90 A

SI USA D E F I NL S

1/s RPM min-1 r.p.m. t/min g/min min-1 min-1 1 RPM = min-1 = ¹/₆₀ S
K (Kelvin) °F °C °C °C °C °C °C (°F-32) ⁵/₉  °C  K-273

Pa PSI bar bar bar bar bar bar 14,5 PSI  1 bar  1,02 kg/cm2  100 kPa

Pa "Hg kPa cmHg cmHg kPa bara kPa 28“ Hg (Vac)  2“ Hg  5,08 cmHg  6,75 kPa ≈ 0,07 bara

kg # (lbs) kg kg kg kg kg kg 2,2 #  1,0 kg

 Nr katalogowy NPT G (BSP) L i H Typ Nr katalogowy NPT G (BSP) L  i H Typ

Uwzględniając ogólnoświatową zamien-

ność części większość złączy DEUBLIN jest 

wyposażonych w gwinty przyłączeniowe 

NPT dla przewodów giętkich. Jeśli prze-

wody giętkie mają mieć gwinty G (BSP), 

należy skorzystać z naszych złączek reduk-

cyjnych NPT/G (BSP).

Typ A Typ B

Ważne informacje
Złącze DEUBLIN jest urządzeniem precyzyjnym i wymaga odpowied-
niej obsługi. Uszczelnienie między urządzeniem obracającym się - wir-
nikiem, a urządzeniem statycznym - stojanem - uzyskuje się głównie 
dzięki uszczelnieniom pływajęcym. Niewłaściwe używanie mogłoby 
doprowadzić do przedwczesnego przecieku lub uszkodzenia.
Chociaż złącza DEUBLIN charakteryzuje najwyższa jakość i wielka 
precyzja, są one wyrobami z natury rzeczy zużywającymi się w eks-
ploatacji. Dlatego ich stan powinien być okresowo kontrolowany. W 
przypadku stwierdzenia zużycia uszczelnień złącze obrotowe musi być 
wymienione lub naprawione, aby nie dopuścić do przecieku. Gdy tylko 
złącze zacznie przeciekać, bezwzględnie musi zostać natychmiast 
naprawione. Praca z przeciekającym złączem jest niedopuszczalna!
Złącza DEUBLIN nie powinny nigdy być wykorzystywane do innych 
celów niż te sprecyzowane w katalogu. Surowo zabrania się używać 
złączy DEUBLIN do pracy z węglowodorami lub innymi łatwopalnymi 
substancjami, ponieważ przecieki grożą wtedy pożarem lub wybu-
chem. Bez naszej uprzedniej zgody stosowanie naszych wyrobów 
do pracy z czynnikami niekonwencjonalnymi lub żrącymi jest surowo 
zabronione. W przypadku zastosowań innych niż te podane w katalogu 
należy zwrócić się do Działu Technicznego firmy DEUBLIN z prośbą 
o odpowiednią instrukcję. Instrukcja ta jest dostarczana przez firmę 
DEUBLIN w postaci ogólnych wskazówek i nie zawiera wyczerpują-
cych informacji dotyczących instalowania, używania czy konserwacji 
złączy. Instrukcje obsługi i poradniki instalacyjne dostępne są w języ-
kach niemieckim i angielskim dla większości wyrobów firmy DEUBLIN. 
Nabywcy i użytkownicy złączy DEUBLIN powinni upewnić się, że 
przejrzeli wszystkie informacje dotyczące danego wyrobu firmy DEU-
BLIN. Instalując złącza DEUBLIN należy ściśle przestrzegać instrukcje 
obsługi i instalacji.

Testy fabryczne

Wszystkie złącza przed wysyłką są fabrycznie testowane pod ciśnie-
niem. Ta szczegółowa kontrola gwarantuje prawidłowe funkcjonowanie 
każdego złącza DEUBLIN od momentu jego otrzymania przez klienta i 
może ono być, w większości przypadków, od razu instalowane.

Gwarancja

Kupujący nabywa prawo do gwarancji pod warunkiem, że wysłany pro-
dukt zostanie przy odbiorze obejrzany i wszelkie wady zostaną natych-
miast lub w terminie nie dłuższym niż 2 tygodnie zgłoszone na piśmie 
firmie DEUBLIN. Wady ukryte muszą być zgłoszone na piśmie firmie 
DEUBLIN natychmiast po wykryciu. Gwarancja traci ważność w przy-
padku naruszenia złącza obrotowego DEUBLIN lub jego niewłaściwego 
użycia w jakikolwiek sposób. Poza tym obowiązują nasze „Ogólne 

warunki sprzedaży i dostawy“. Nigdy dość podkreślania, że wszystkie 
dynamiczne elementy uszczelnienia to części zużywające się.
DEUBLIN nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane niewłaściwym 
użyciem, nieprawidłowym magazynowaniem, nieprawidłowym trans-
portem, wadliwym montażem, nieprawidłową eksploatacją, niedosta-
teczną konserwacją, nieprawidłową obsługą, niewłaściwą instalacją 
przez klienta, użyciem nieodpowiednich akcesoriów lub części zapaso-
wych i naturalnym zużyciem ściernym. Proszę zamówić nasze „Ogólne 
warunki sprzedaży i dostawy“.

Smarowanie i konserwacja

Zależnie od serii i parametrów eksploatacyjnych wyrobu wszystkie 
złącza DEUBLIN są smarowane na cały okres użytkowania lub muszą 
być smarowane lub poddawane przeglądowi w ściśle określonych 
odstępach czasu. Proszę stosować się do instrukcji obsługi lub ogól-
nych „Wskazówek co do smarowania okresowego“ dla złączy obroto-
wych DEUBLIN.

Filtrowanie

Trwałość uszczelnienia w dużym stopniu zależy od jakości filtra, tym 
samym wysoka jakość filtra jest niezbędna dla idealnej pracy złącza 
obrotowego. Zalecamy filtrowanie min. 60 μm. Nie trzeba dodawać, 
że należy uważnie zapoznać się ze wszystkimi instrukcjami instalacji i 
obsługi i ściśle ich przestrzegać.

Naprawa i konserwacja złączy DEUBLIN przez firmę DEUBLIN 

Do naprawy złączy obrotowych DEUBLIN należy używać tylko części 
zapasowych produkcji DEUBLIN. Przed naprawą należy skontaktować 
się z firmą DEUBLIN lub którymkolwiek autoryzowanym przedstawi-
cielem firmy DEUBLIN. Adres miejscowego przedstawiciela firmy DEU-
BLIN można znależć w witrynie internetowej: www.deublin.com .
Większość złączy może być regenerowana w terenie za pomocą 
zestawów naprawczych lub odbudowczych firmy DEUBLIN (patrz 
strona 5). Na ogół zalecamy zlecanie naprawy złączy obrotowych DEU-
BLIN firmie DEUBLIN. Serwis naprawczy jest dostępny we wszystkich 
fabrykach firmy DEUBLIN. Na fabrycznie regenerowane złącza udzie-
lana jest  taka gwarancja, jak na nowe złącza.

Instalacja bez napinania

Instalując złącza obrotowe szczególną uwagę należy zwrócić na ela-
styczne i wolne od naprężeń podłączenie przewodu giętkiego. Więcej 
wskazówek można znależć w naszej instrukcji instalacji. 

Złączki NPT  G (BSP) ze stali nierdzewnej

Jednostki Powszechnie używane jednostki miary:
Współczynniki zamiany

Prędkość obrotowa

Temperatura

Ciśnienie

Próżnia

Ciężar
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1 2 3 4

5 6 7 8

1 2 3 4

5 6 7 8

Instrukcja przyłączenia przewodów giętkich 

i instalacji złączy obrotowych DEUBLIN

Przykład dla złączy obrotowych serii 55/57

Przykład dla złączy obrotowych serii 1109
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 Obrabiarki skrawające Wysokie ciśnienia hydrauliczne

 Odlewanie ciągłe Gorące media

 Papier Rozwiązania specjalne

Katalogi uzupełniające dla 

specjalnych zastosowań przemysłowych

Złącza obrotowe 
do powietrza, oleju 
hydraulicznego, chłodziwa, 
płynów obróbkowych i 
smarowania powietrzno-
olejowego do stosowania w 
obrabiarkach skrawających, 
centrach obróbkowych, 
zautomatyzowanych 
liniach wytwórczych oraz 
urządzeniach specjalnych.

Złącza obrotowe do 
chłodzenia wodą rolek w 
maszynach odlewniczych 
w urządzeniach ciągłego 
odlewania metali oraz w 
walcowniach; dostępne 
także złącza bezłożyskowe. 

Złącza obrotowe do 
pary i gorącego oleju do 
maszyn papierniczych; 
systemy syfonowe i pręty 
turbulencyjne dla przemysłu 
papierniczego.

Jedno i dwudrogowe złącza 
obrotowe do elektrowni 
wiatrowych i wodnych, jak i 
do zakładów produkujących 
cewki; w opcji także z 
kanałem centralnym.

Złącza obrotowe do wody 
oraz gorącego oleju do 
różnych zastosowań 
w przemyśle tworzyw 
sztucznych i innych.

ROTATING UNIONS
for Machine Tools, Machining Centres and Transfer Lines

ROTATING UNIONS
for High Pressure Hydraulic Service

Specjalne złącza obrotowe, konstruowane zgodnie 
z wymaganiami klienta i o konstrukcji modułowej 
dla różnych mediów i zastosowań.
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