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„Csak kategóriája legjobb termékét visszük piacra”

Ez a vezérmondat egyszerre ösztönöz is és kötelez is. 
Ennek következetes véghezvitele nyomán nőtt DEUBLIN 
egy kisüzemből a forgócsatlakozók vezető gyártójává, 
az egész világot behálózó kereskedelmi és szervízháló-
zattal.

Mindenütt, ahol a különböző iparágakban forgó gépré-
szekbe – pl. hengerekbe, tengelyekbe, orsókba – vizet, 
gőzt, olajat, hűtő-kenő folyadékot, vagy más közeget 
kell be- vagy átvezetni, ott forgócsatlakozók látják el ezt 
a feladatot.

1945-ben ilyen feladatokra kifejlesztve és konstruálva, a 
gyakorlat követelményei nyomán folyamatosan tovább-
fejlesztve, a DEUBLIN forgócsatlakozók a technika leg-
újabb állásának felelnek meg.

A DEUBLIN forgócsatlakozók megbízható termékek, 
melyek konstrukciójában egy több, mint 60 éve fennálló 
cég tapasztalatai jelennek meg. 

Hogy az ügyfeleknek optimális megoldást kínálhassunk, 
a standard teremékek és azok gondozása mellett egyedi 
megoldások, valamint az építőszekrény elv szerinti 
ügyfél specifi kus változatok és konstrukciók egészítik ki 
a termékpalettát.
Az ügyfelekkel való közvetlen kapcsolattartás és a gép 
gyártók konstruktőreivel való szoros együttműködés az 
alapjai a folyamatos továbbfejlesztésnek.

Az egész vállalkozást a minőség fogja át.
Versenyképes áru termék és határidőre való szállítás 
jelentik a mércét DEUBLIN számára. 

Ez integrált minőségbiztosítást igényel, amely minden 
részleget magában foglal – mert:

A minőség csapatmunka!

DEUBLIN székhelye Waukegan-ben, az Egyesült Álla-
mokban van. A németországi és olaszországi gyárak 
több mint 30 éve gyártanak Európa, Afrika és a Közel-
Kelet számára.
A szinte valamennyi európai országban megtalálható 
képviseletek mellett saját DEUBLIN telephelyek találha-
tók Angliában, Ausztriában, Brazíliában, Dél-Koreában, 
Finnországban, Franciaországban, Japánban, Kíná-
ban, Lengyelországban, Mexikóban, Németországban, 
Olaszországban, Spanyolországban és Szingapúrban.
Ez know-how és partnerség, melyekben a DEUBLIN 
ügyfelek bízhatnak.

Kiválasztási segédlet, kérjük kihajtani!

DEUBLIN 1996-ban tanúsíttatta a DIN EN  ISO 9001 
szerinti minőségbiztosítási rendszert. 2002 októberé-
ben történt meg a DIN EN ISO 14001 szerinti környe-
zetközpontú irányítási rendszer első tanúsítása.

2009 márciusa óta DEUBLIN-t a vámhatóság enge-
délyezett gazdálkodóként (AEO) ismeri el és ezzel iga-
zolja, hogy szállítási lánca biztonságos és vámjogilag 
megbízható. Ügyfeleink számára ez az áru- és anyag-
forgalom felgyorsulását jelenti, ez valamennyi partne-
rünk számára előnyös, szerte a világban!

Ezzel DEUBLIN meghatározza a 
mértéket.
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Segédlet DEUBLIN 

forgócsatlakozók kiválasztásához

Vámtarifaszám 

(HS kód): 

84 87 90 90

Fenntartjuk a műszaki és méret változtatás jogát.

Figyelem!
A listától eltérő üzemi adatok, valamint egyedi csatlakozóméretek esetén keressenek meg bennünket! Adják meg a 
közeget, fordulatszámot, nyomást, hőmérsékletet és a kívánt csatlakozást!
Kérjük, vegyék figyelembe az 54. oldalon található „DEUBLIN forgócsatlakozók szerelése és tömlővezetése“ című 
útmutatónkat!  -  Méretek mm-ben.

Nagyság Sorozat
Max. üzemi adatok

Különlegességek oldalP
bar

T
°C

n
min-1

vízhez & hőközlő olajhoz 120°C-ig 6 - 23
DN 10 - 50 57 10 90 3.500 élettartamra kent csapágyazás 6 - 12

DN 10 - 50 55 50 120 3.500 több célú, standard 7 - 12

DN 65 755 14 120 750 több célú, standard 13

DN 40, 50 & 65 555, 655, 755 50 120 1.500 több célú, karimás rotorral 14 - 15

DN 80 57 csak víz 10 120 500 standard, menetes, vagy karimás rotorral 16 - 17

DN 50 - 100 6000 10 120 750 cserélhető tömítéskészlettel 18 - 21

DN 125 F 16 120 1.000 vízre 22

DN 10 - 40 54 120 71 3.500 rozsdamentes 23

gőzhöz & hőközlő olajhoz 230°C-ig 24 - 32
DN 10 & 15 N telített gőz 17 200 750 széncsapágy és gömbsüveg tömítés 24

DN 10 & 15 N hőközlő olaj 7 230 750 széncsapágy és gömbsüveg tömítés 24

DN 20 - 50 9000 telített gőz 10 185 400 széncsapágy és gömbsüveg tömítés 25 - 27

DN 20 - 50 9000 hőközlő olaj 7 230 400 széncsapágy és gömbsüveg tömítés 25 - 27

DN 40 HPS telített gőz 17 200 400 hullámkarton gyártó berendezésekhez 28

DN 20 - 50 H telített gőz 10 185 400 kettős széncsapágy és gömbsüveg tömítés 29 - 32

DN 65 - 125 H telített gőz 10 185 180 kettős széncsapágy és gömbsüveg tömítés 29 - 32

DN 20 - 50 H hőközlő olaj 7 230 400 kettős széncsapágy és gömbsüveg tömítés 29 - 32

DN 65 - 125 H hőközlő olaj 7 230 350 kettős széncsapágy és gömbsüveg tömítés 29 - 32

levegőhöz & hidraulikához 33 - 47
DN 10 - 50 14000 60 120 1.500 rotor hordozású, vagy tengelybe építhető 33

DN 10 - 50 1005, 1102, 1115 70 120 3.500 standard alkalmazásokhoz 34 - 35

DN 10 - 50 1205, 2200, 250 70 120 3.500 standard alkalmazásokhoz 34 - 35

DN 10 - 50 355, 452 70 120 3.000 standard alkalmazásokhoz 34 - 35

DN 10 - 50 1005, 1102, 1115 70 120 3.500 tengelybe építhető 36

DN 10 - 50 D 450 120 20 magasnyomású alkalmazásokhoz 37

DN 10 - 50 AP 400 90 1.500 nagy nyomás & magas fordulatszám 38

DN 10 - 50 7100 250 60 500 magasnyomású hidraulika 39

DN 10 - 50 17 & 21 210 120 250 tandem kialakítás 40

DN 10 - 50 1690, 1790, 1890 210 120 250 DEU-PLEX (kétjáratú) 41 - 42

DN 10 - 50 1379, 1479 250 80 250 több járatú 43

DN 10 - 50 1500 10 120 1.500 DEU-PLEX, olajozott levegőhöz 44

DN 10 - 50 1590, 1579 70 120 1.500 DEU-PLEX 45

DN 10 - 50 2620 140 71 5.000 DEU-PLEX, magas fordulatszámra 46 - 47 

hűtő-kenő folyadékhoz 48 - 50
DN 10 - 50 1116 70 71 10.000 standard alkalmazásokhoz 48

DN 10 - 50 1101 105 71 15.000 hűtő-kenő folyadék, magas fordulat 49

DN 10 - 50 1109 & 902 140 71 20.000 szárazon futás (POP-OFF™), rotorhordozású 50

vízhez folyamatos acélöntő berendezésekben 51
DN 20 - 40 2400 10 120 100 tengelybe építhető 51
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Az első forgócsatlakozókban a tömítő felületek egymásra szo-
rításához a „csillapítatlan“ közegnyomást használták. Ez logi-
kusnak tűnt, hiszen a magasabb nyomás nagyobb összeszorító 
erőt, ezzel jobb tömítettséget jelentett.
Ezért nevezték őket „nyomásos csatlakozóknak“.
Ez a rendszer azonban a nagy összeszorító erők következmé-
nyeként a tömítő felületek gyors kopását eredményezte. Az elért 
élettartamok nem voltak kielégítőek.

DEUBLIN felismerte ezt a hátrányt, és a „tehermentesített csú-
szógyűrűs“ tömítési elv alkalmazásával lényeges javulást ért el.
A nyitó és záró erők definiált kiegyensúlyozása nyomán a felü-
letek között folyamatosan jelen van az őket „kenő“ közeg. A 
következmény: maximális élettartam a minimalizált súrlódás 
eredményeként.
A nyomásmentes állapotban való zárás érdekében az elfordulás 
ellen biztosított beálló csúszógyűrűt rugóerő szorítja a rotornak. 
(lásd az ábrát)

Tömítési elv

Gyártás
A teljes DEUBLIN termékpaletta, az első fogásvételtől a vég-
átvételig, a technika legújabb állása szerint készül. A minőségi 
alapanyagokat modern CNC gépek alakítják a megkövetelt 
precizitással a szükséges alkatrészekké. Alapvető törekvés a 
költséghatékony gyártás, melyhez nem utolsó sorban a legújabb 
eljárások és technológiák alkalmazása is hozzájárul.

Az alkatrészek megrendelésenként kerülnek előkészítésre és 
jutnak az összeszereléshez. A kapcsolódó végátvétel során 
VALAMENNYI forgócsatlakozó tömörségi próbán megy keresz-
tül.
A forgócsatlakozó lelke a csúszógyűrű pár, ezért az különleges 
fi gyelmet kap. Az edzett szerszámacélból, széngrafi tból, bronz-
ból, kerámiából, keményfémből vagy szilíciumkarbidból készült 
gyűrűk felületét leppelik, melynek következményeként Ra 0,025 
felületi érdesség mellett, a megkövetelt 2 fénysávon belüli síkla-
púságot érnek el.
Ezen követelmények teljesülését monokromatikus fényben, 
planparalell üveggel ellenőrzik, ahol a képzeletbeli A-A vonal 
által metszett fénysávok mutatják a síklapúság eltérését. (lásd 
az ábrát)

Leppelt tömítő felületek Megmunkáló központ

Menet jelölések
Megjelölés  Leírás

¹/₂ NPT kúpos amerikai csőmenet 
⁵/₈-18 UNF egyenes amerikai finommenet
1-14 UNS egyenes amerikai menet
RH vagy LH jobb- vagy balmenet
Rp ¹/₂ Whitworth-csőmenet ISO 7/1 (korábban DIN 2999) 
 (belső menet hengeres)

Megjelölés  Leírás

G ¹/₂ Csőmenet (BSP) ISO 228 (korábban DIN 259)
M 22x1,5 metrikus ISO menet
R ¹/₈ Whitworth- csőmenet ISO 7/1 (korábban DIN 2999)
 (külső menet kúpos)
Rc ³/₄ Whitworth-csőmenet ISO 7/1 (korábban DIN 2999) 
 (belső menet kúpos)

Nem tehermentesített tömítés

Az axiális erők egészében a 
csúszófelületre terhelődnek.

DEUBLIN „tehermentesített“ 

tömítés

A csúszófelületre terhelődő axiális 
erők csökkennek.

Elfordulás elleni 

biztosítás

Elfordulás ellen biztosított 

beálló csúszógyűrű

1 fénysáv
0,000294 mm

2 fénysáv
0,00058 mm

9 fénysáv
0,00254 mm
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6301-012

6301-022

6301-032

6301-033

6301-042

6301-043

6301-044

6301-054

6301-055

6301-064

6301-065

6301-066

6301-075

6301-077

6301-085

6301-088

6301-097

6301-099

6301-108

6301-1010

 ¹/₈ ¹/₄ 28 6,7 17 A

 ¹/₄ ¹/₄ 31 10,2 17 A

 ³/₈ ¹/₄ 18 10,4 19 B

 ³/₈ ³/₈ 33 10,4 22 A

 ¹/₂ ¹/₄ 24 13,6 22 B

 ¹/₂ ³/₈ 28 13,6 22 B

 ¹/₂ ¹/₂ 37 13,6 27 A

 ³/₄ ¹/₂ 26 13,9 27 B

 ³/₄ ³/₄ 41 13,9 32 A

 1 ¹/₂ 31 17,3 36 B

 1 ³/₄ 31 17,3 36 B

 1 1 48 17,3 41 A

 1¹/₄ ³/₄ 30 18 46 B

 1¹/₄ 1¹/₄ 51 18 50 A

 1¹/₂ ³/₄ 34 18,4 50 B

 1¹/₂ 1¹/₂ 53 18,4 55 A

 2 1¹/₄ 50 19,2 65 B

 2 2 70 19,2 65 A

 2¹/₂ 1¹/₂ 80 22,5 75 B

 2¹/₂ 2¹/₂ 80 22,5 90 A

SI USA D E F I NL S

1/s RPM min-1 r.p.m. t/min g/min min-1 min-1 1 RPM = min-1 = ¹/₆₀ S
K (Kelvin) °F °C °C °C °C °C °C (°F-32) ⁵/₉  °C  K-273

Pa PSI bar bar bar bar bar bar 14,5 PSI  1 bar  1,02 kg/cm2  100 kPa

Pa "Hg kPa cmHg cmHg kPa bara kPa 28“ Hg (Vac)  2“ Hg  5,08 cmHg  6,75 kPa ≈ 0,07 bara

kg # (lbs) kg kg kg kg kg kg 2,2 #  1,0 kg

Általános ismertető
A DEUBLIN forgócsatlakozó precíziós alkatrész, mindig szakszerűen 
kell kezelni. A forgó részegység, a rotor, és az álló részegység, a sztator 
között a tömörséget legtöbbször csúszógyűrűs tömítés biztosítja. A 
szakszerűtlen kezelés és beépítés idő előtti tönkremenetelhez vezethet.
A DEUBLIN forgócsatlakozó a precíz gyártás ellenére is kopó alkatrész és 
rendszeres karbantartást igényel. Ha a tömítések elkoptak, a DEUBLIN 
forgócsatlakozót be kell küldeni felújításra DEUBLIN-hoz, vagy egy új 
forgócsatlakozót kell beépíteni a szivárgásból eredő további károsodá-
sok elkerülésére. Ha valamikor mégis megindul a szivárgás, a DEUBLIN 
forgócsatlakozót haladéktalanul meg kell javítani! Sosem szabad a szi-
várgó forgócsatlakozót tovább üzemeltetni!
Kérjük, hogy a DEUBLIN forgócsatlakozót csak a katalógusban ismer-
tetett alkalmazásokban használják! Semmi esetre sem használhatók 
szénhidrogének és más éghető közegek átvezetésére, mert az esetleges 
szivárgások tüzet okozhatnak, vagy robbanáshoz vezethetnek! Termé-
keinknek szokatlan, vagy maró hatású közegekkel való felhasználása 
kifejezett engedélyünk nélkül tilos! Ez az útmutató a DEUBLIN forgócsat-
lakozók felhasználásának általános irányelve, a teljesség igénye nélkül.
A DEUBLIN forgócsatlakozók nagy részéről német és angol nyelven sze-
relési és üzemeltetési útmutatók állnak rendelkezésre, kérésükre szívesen 
biztosítjuk őket. A DEUBLIN forgócsatlakozók beépítése során a szerelési 
útmutatásokat vagy a kezelési útmutatót feltétlenül figyelembe kell venni!

Gyári ellenőrzés

Valamennyi DEUBLIN forgócsatlakozó tömörségi próbán megy keresztül. 
Ez a vizsgálat biztosítja a DEUBLIN forgócsatlakozók kifogástalan 
működését, így azok a legtöbb esetben azonnal beépíthetők.

Szavatosság

Megrendelő szavatossági igényének előfeltétele, hogy a szállítás tárgyát 
átvételkor ellenőrizték, és az esetleges hiányosságokról DEUBLIN-t hala-
déktalanul, de legkésőbb az átvételtől számított 2 héten belül írásban 
tájékoztatták; a rejtett hibákat felfedezésük után azonnal, írásban kell 
DEUBLIN-nak tudomására hozni.
A szavatossági igény megszűnik, ha a DEUBLIN forgócsatlakozót szét-
szerelik, átalakítják, vagy a szakszerűtlen kezelés következtében meg-
sérül. Egyéb esetekben az általános szállítási feltételeink érvényesek. 
Kifejezetten tekintettel kell arra lenni, hogy valamennyi dinamikus tömí-
tőelem kopó alkatrészként kezelendő!

DEUBLIN nem szavatol olyan károkért, amelyek szakszerűtlen vagy 
alkalmatlan felhasználásból, hibás raktározásból, hibás tárolásból, hibás 
szállításból, hibás beépítésből, hibás üzembe helyezésből, hiányos kar-
bantartásból, a megrendelő hibás kezeléséből, vagy hibás beépítéséből, 
alkalmatlan tartozékok használatából, vagy alkalmatlan tartalék alkatré-
szek használatából, valamint a természetes elhasználódásból erednek, 
amennyiben azokért nem DEUBLIN a felelős. Kérje a DEUBLIN GmbH. 
általános szállítási feltételeit!

Kenés és karbantartás

A DEUBLIN forgócsatlakozók sorozatától, illetve a felhasználási para-
méterektől függően a DEUBLIN forgócsatlakozók lehetnek élettartamra 
kentek, vagy időszakonként szükséges őket karbantartani és/vagy 
utánkenni. Ezek az utasítások vagy a megfelelő kezelési útmutatókból, 
vagy az általános kenési útmutatóból ismerhetők meg.

Szűrés

Az átvezetett közeg tisztasága lényeges befolyással bír a tömítő páro-
sítás élettartamára és így a forgócsatlakozó kifogástalan működésére. 
Javasoljuk a legalább 60 μm szűrési finomságot. Természetesen előfel-
tétel, hogy valamennyi beépítési és üzemeltetési utasítást figyelembe 
vegyék.

DEUBLIN forgócsatlakozók javítása, felújítása DEUBLIN által

A DEUBLIN forgócsatlakozók javításához kizárólag csak eredeti DEUBLIN 
pótalkatrészeket használjunk! Ez ügyben keressék meg DEUBLIN-t vagy 
hivatalos képviseleteinket! Helyi DEUBLIN képviseletüket megtalálják a 
www.deublin.com címen.
Bizonyos sorozatú DEUBLIN forgócsatlakozók a felhasználók által 
is javíthatók. Általában azonban a DEUBLIN forgócsatlakozóknak a 
DEUBLIN által való felújítását javasoljuk. Ehhez kínáljuk a felújító szolgál-
tatásunkat, melynek eredményeként a felújított DEUBLIN forgócsatlako-
zót újra gyári garanciával szállítjuk vissza. 

Feszülés mentes beépítés 

A forgócsatlakozó beépítése során a feszülés mentes beépítésre, és a 
csatlakozások szabad mozgásának lehetőségére figyelemmel kell lenni! 
További ajánlásokat találnak a beépítési útmutatóinkban.

 Rend. szám NPT G (BSP) L i H típus Rend. szám NPT G (BSP) L  i H típus

A világszerte való csereszabatosság okán 

a DEUBLIN forgócsatlakozók tömlőcsat-

lakozása NPT menetes. A menet adapte-

rek lehetővé teszik a tömlőcsatlakozások 

átalakítását G (BSP) menetre.

NPT  G (BSP) menet adapter rozsdamentes acélból

A típus B típus

mértékegység Szokásos helyi mértékegység:
Átszámítási tényező

Fordulatszám

Hőmérséklet

Nyomás

Vákuum

Tömeg
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1 2 3 4

5 6 7 8

1 2 3 4

5 6 7 8

Útmutató a DEUBLIN forgócsatlakozó beépítésé-

hez és a tömlőcsatlakoztatás kialakításához

55/57 sorozatú forgócsatlakozó beépítési példa

1109 sorozatú forgócsatlakozó beépítési példa
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 Szerszámgépek Magasnyomású hidraulika

 Folyamatos acélöntés Hot Media

 Papírgyártás Speciális megoldások

További katalógusok speciális iparágak 

különleges felhasználásai számára

Forgócsatlakozók leve-
gőhöz, hidraulikához, 
hűtő-kenő folyadékhoz, 
vágóolajhoz és minimál 
kenéshez szerszámgépek-
ben, megmunkáló közpon-
tokban, transzfersorokban 
és célgépekben

Forgócsatlakozók vízhez a 
folyamatos acélöntő beren-
dezések és hengersorok 
hengereinek belső hűté-
séhez; saját csapágyazás 
nélküli modellek is elérhetők

Forgócsatlakozók gőzhöz, 
hőközlő olajhoz a papírgyár-
tásban; szifonrendszerek 
és kondenzátumfilm törők a 
papírgyártás számára

Egy- illetve többjáratú for-
gócsatlakozók szél-, illetve 
vízerőművekben, le- és felte-
kercselő berendezésekben; 
opcionális középső furattal, 
kábelátvezetéshez

Forgócsatlakozók vízhez és 
hőközlő olajhoz, a műanyag 
feldolgozás legkülönfélébb 
területein valamint más ipar-
ágakban

DREHDURCHFÜHRUNGEN
für Hochdruckhydraulik

Egyedi forgócsatlakozók, ügyfél specifikus válto-
zatok és konstrukciók az építőszekrény elv szerint, 
különböző közegekhez és felhasználásokhoz

DREHDURCHHFÜHRUNGEN
für Werkzeugmaschinen, Bearbeitungszentren und Transferstraßen

WZM
Katalog
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